
特殊タイプ コンセプト 想定用途

・フェノキシ使用
・炭素繊維への
接着性向上

CFRTPのプリプレグ
ほか

メタシール2

建築・建材分野への提案

Hot-melt adhesive film

ホットメルト接着フィルム「メタシール®」

異素材同士の接着を可能とする熱可塑性樹脂の接着フィルム

さまざまな素材に接着

定常品に加えて、新たなグレードの開発に取り組んでいます

現場の環境改善
に貢献します

CO2
±ゼロ

クリーンな作業環境
・塗らない接着(貼るだけ)

・溶剤不使用(無臭、Voc Free)

タクトタイムの短縮
・接着剤のはみ出しによる汚れが無いため、

ふき取り作業が不要
・乾燥/養生は不要

カーボン
ニュートラルに

貢献

省人化の実現
・作業の簡略化
・工程の削減

PPモノマテ化による
資源循環

・熱可塑性のため再剥離が可能

長期保管が可能
・余剰分の廃棄は不要

必要分だけ使用

素材(被着体) メタシール1 メタシール2

木材(セルロース) 〇 〇

セラミック(ガラス) 〇 〇

ポリプロピレン(PP) 〇 〇

ポリエチレン(PE) △ 〇

アクリル × 〇

フェノキシ 〇 〇

金属(銅は除く) 〇 〇

CFRP 〇 〇

ポリ塩化ビニル(PVC)発泡体 × 〇

エチレン-酢酸ビニル(EVA) × 〇

メタシール1

セパレーター

接着層

接着層

セパレーター

セパレーター

不織布タイプ コンセプト 想定用途

・複層構成
・追従性向上

内装パネル・加飾
フィルム ほか

接着層

レーヨン不織布

レーヨン不織布

セパレーター

接着層

基本構成
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Hot-melt adhesive film

接着強度と接着工法のご紹介

レーザー溶着

熱プレス 加熱された被着体の
熱により接着

被着体

メタシール®

被着体

加熱＋加圧

熱源

熱源

誘導加熱溶着

超音波溶着

金属箔

接着樹脂

接着樹脂

金属箔をコアとする
特殊構成

誘導加熱タイプ
高周波

+
加圧

高周波照射装置

ホーン

振動
+

加圧

溶融イメージ図

透過材

レーザー光
+

加圧

レーザー
照射装置

メタシール®

説明動画

二次加工や接着工法もご提案いたします。

【開発品】
レーザー吸収タイプ

被着体種 PMMA PP ガラス SUS AL

メタシール1 0 剥離不可 剥離不可 27.7 26.4

メタシール2 6.6 剥離不可 剥離不可 22.1 38.5

(単位：N/15mm)＜剥離条件＞
*T字剥離、15mm幅、剥離速度300mm/min
※ガラス 180°剥離、15mm幅、剥離速度300mm/min

被着体ごとの接着強度

接着工法
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ホットメルト接着フィルム「メタシール®」

振動により加熱された
接合面の熱を利用し接着

振動により加熱された
接合面の熱を利用し接着

高周波により加熱された
金属箔の熱により接着


